Produktinformation z MITSUBISHI
EBG 209-DE ELECTRIC

FACTORY AUTOMATION

Industrieroboter

Schnell und multifunktional -
fiir mehr Durchsatz in Arbeitszellen

COMPACT :El: Erweiterte Bewegungsfreiheit fiir komplexe Aufgaben auf engstem Raum
Kurze Zykluszeiten von biszu 0,6 s

INTEGRATED E; Voll-kompatibel zu allen Mitsubishi-Automatisierungskomponenten

EASY ssr—upa Leistungsstarke Programmierwerkzeuge fiir Simulation, Visualisierung

und Steuerung
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RV-2SDB

Leistungsstark
in jeder Anwendung

Ein RV-2SDB ldsst sich vielseitig einsetzen.

Wir haben
lhre Losung

Mitsubishi Electric bietet mit dem Roboter
RV-2SDB ein neues leistungsstarkes Modell
an, das Uber eine erweiterte Bewegungs-
freiheit verflgt. Es ist das jingste Mitglied
in einer langen Reihe von wegweisenden
Entwicklungen und basiert auf einer nach-
ezu 30-jahrigen Markterfahrung im Bereich
der Industrieroboter. Kurze Zykluszeiten
und eine hohe Prazision sind so selbstver-
standlich fir den Roboter, dass dies nicht
besonders erwahnt werden muss.

Auf kleinstem
Raum ganz grof3

Die ausgekliigelte Bauform ermoglicht dem
Roboter RV-2SDB auch in engen Arbeits-
zellen eine auBergewodhnliche Beweglich-
keit. Daher kann der Roboter auch in kleine
Arbeitszellen integriert werden. Fir den
Aufbau neuer Systeme bedeutet das eine
zweifache Kostensenkung durch Einspa-
rung von Material und geringerem Platzbe-
darf.
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Maximale Flexibilitat bei der Positionierung ermdglicht
groBtmogliche Bewegungsfreiheit

RV-2SDB

MELFA

Der Schlussel zur grofen Beweglichkeit
des Roboters liegt in der Konstruktion des
Armes, die einen Zugriff auf den Bereich
rings um die Basis zuldsst und somit
die groBtmogliche Nutzung der Umge-
bung erlaubt. Durch den Drehwinkel von
+240 Grad gibt es in der Umgebung kein
Werkstlick, auf das der Roboter nicht zugrei-
fen kann. Die Mdglichkeit der Deckenmon-
tage und der kompakte Handgelenksauf-
bau runden das Bild ab.

Gesteigerte
Produktivitat

Beweglichkeit ist ein herausragendes Merk-
mal des Roboters. Effektive Losungen erfor-
dern jedoch ein hohes MaR an Leistungsfa-
higkeit. Hier erreicht der Roboter bei einem
Handhabungsgewicht von 2kg (3kg bei
nach unten zeigendem Handgelenk) eine
maximale resultierende Geschwindigkeit
von 4400 mm/s. Dies fihrt zu minimalen
Zykluszeiten und einer deutlich héheren
Produktivitat. Dabei verfligt der Roboter
Uber eine exzellente Wiederholgenauig-
keit die die Positionierung von Bauteilen
und Werkstlicken mit einer Prézision von
+0,02 mm erlaubt.

Dank des ausgezeichneten Preis-Leistungsverhaltnisses
amortisiert sich ein RV-2SDB schon nach kurzer Zeit.

Der RV-2SDB bietet also beides: Produk-
tionssicherheit in der Analge und Qualitat.
24 Stunden lang, Tag fir Tag.

RV-2SDB
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Einfache
Systemintegration

Ganz wie man es von Mitsubishi als Anbieter
von kompletten Automatisierungssystemen
kennt, kann der Roboter RV-2SDB unkom-
pliziert mit einer grof3en Zahl von Automati-
sierungskomponenten kombiniert werden.
So kann das Roboter-Steuergerat tiber eine
Ethernet-Verbindung mit einem Bedienge-
rat der GOT-Serie kommunizieren. Mehrere
Bedienfelder kdnnen so einfach Uber ein
einzelnes GOT konfiguriert werden. Das
spart Entwicklungszeit und Systemkosten.
Die SSCNET lll-Schnittstelle, Gber die der
Roboter standardmaBig verfligt, erlaubt
die Steuerung von bis zu 8 zusatzlichen
MR-J3-B-Servoachse Uber ein stérunemp-
findliches Glasfaserkabel. Zusatzlich ermdg-
lichen zwei Encodereingdnge des Steuerge-
rdtes eine unkomplizierte Synchronisation
mit Transportbandern. Uber die integrierte
Ethernet-Schnittstelle ist darliberhinaus die
Anbindung einer Kamera fiir ein Bilderfas-
sungssystem moglich.

Leistungsstarke Pro-
grammierwerkzeuge

Der Roboter RV-2SDB profitiert von einer
umfangreichen Palette an Programmier-
werkzeugen fiur Systementwicklung und
Testlauf. Diese helfen bei der Erstellung
der Arbeitsroutinen viel Zeit zu sparen. Die
mehrsprachige Software RT Toolbox 2 ist
das Standard-Programmierwerkzeug fir
das Robotersystem. Mit ihr kdnnen Robo-
terprogramme getestet und Arbeitszyklen
simuliert und optimiert werden.
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Kundenseitige Installation

Optionale Programmier- und Bediengerite

Der RV-2SDB ldsst sich leicht in nahezu jede Anwendung integrieren

Mit Hilfe der Software MELFA-Works las-
sen sich Roboter und Arbeitszelle in der
CAD Software SolidWorks in 3D darstellen,
simulieren und der Ablauf des Roboterpro-
gramms testen. Somit konnen eventuell
auftretende Probleme rechtzeitig lokalisiert
und behoben werden, bevor sie im fertigen
System hohe Kosten verursachen.

Soll eine lagerichtige Erfassung von stati-
schen und beweglichen Teilen mittels einer
Cognex Kamera realisert werden, so ist die
Software MELFA Vision das richtige Werk-
zeug. Die Software verfiigt standardmagig
Uiber eine Kalibrierfunktion, so dass der
Abgleich von Kamera und Roboter in weni-
gen Minuten realisiert ist.

Arbeitsraum bezogen auf Punkt P
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Grenzwert Handneigung

Mit den leistungsstarken Programmierwerkzeugen las-
sen sich die Projektierungs- und Einrichtzeiten deutlich

verkirzen.
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Robotersteuerung
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CR1DA-771 (RV-25DB)
MELFA-BASICV

Bemerkung

Teaching, manuelle Dateneingabe (MDI)

0Eing'eingie/0 Ausgdnge

(max. 256/256 als Sonderausstattung)

Benutzerdefiniert

4 Eingange/0 Ausgdnge

4usitzliche Ausgange sind
optional erhaltlich

1

zweikreisig ausgelegt

zweikreisig ausgelegt

zweikreisig ausgelegt

zweikreisig ausgelegt

zweikreisig ausgelegt

zweikreisig ausgelegt

Erweiterung fiir PC, Bild-
erfassungssensor, usw.

10BASE-T/100BASE-TX

nur Geratefunktion,
Mini-B-Anschluss

fiir bis zu 8 Servomotoren

fiir zwei Encoder

1

fiir zwei pneum. Greifer

1

fiir zusétzliche Schnittstellen

1-phasig 200230V AC+10 %
(180-253V)

0,5

ohne Einschaltstromspitze

50/60

0-40

d

7

240x200x290

ohne vorstehende Teile

@9

Geschlossenes Gehause fiir
Bodenaufstellung/IP20

RV-2SDB
P30
Boden-, Wand- oder

Deckenmontage
maglich?

Roboter

Vertikal-Knickarm
6
230+270
504

4.400
0,652

2,0

3,0
(Handgelenk, nach unten)
+0,02

19

1) Wandmontage mit Einschrankung in der Basis-Achse

2) Pick and Place

(Zyklustakt in mm)
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