





Wenn alles perfekt zusammenpasst:
das MRT-Baukastensystem

Ob Medizintechnik, Pharma-, Food- oder Kosmetikindustrie: Um effizienter

zu produzieren, mussen Sie nicht jedes Mal das Rad neu erfinden. Im Gegen-

teil: Mit dem einzigartigen MRT-Konzept realisiert Mitsubishi Electric fur

Sie in kurzester Zeit individuelle bzw. kundenspezifische Automationslosun-

gen, die direkt fir mehr Effizienz, Produktivitat und Verflgbarkeit sorgen.

Standardisierte Bausteine fiir schnelle Ergebnisse
Aufgrund unserer gro3en Automationserfahrung und dem
entsprechenden Branchen-Know-how wissen wir von
Mitsubishi Electric genau, welche Komponenten in lhrer zu-
kunftigen Applikation optimal zusammenarbeiten. So kdn-
nen wir in kirzester Zeit standardisierte MRT-Roboterzellen
und weitere geprifte modulare Komponenten aus unserem
vielseitigen Baukasten passgenau kombinieren. Aulerdem
kiimmern wir uns um die Montage, die Inbetriebnahme
und die Anpassung lhrer Applikation. Umfassende FAT/SAT-
Tests runden das MRT-Konzept ab.

In 6 Schritten zum Ziel

Anpassung der bereits validierten Dokumentation.

O Ul A W N —

Montage der Komponenten in die ausgewahlte MRT-Zelle.

Inbetriebnahme der Kundenapplikation in der MRT-Zelle.

Fiir jeden Bedarf die richtige Roboterzelle

Im Zentrum der neuen Applikation steht die Roboterzelle.
Hierfur stellen wir lhnen leistungsstarke Knickarm- und
Scara-Roboter mit vorbereiteten Zellen in L-Form oder
H-Form (bei Erweiterungsbedarf) bereit. Zudem sind diese
Zellen in normaler oder Balkonbauweise erhdltlich. Einen

Teil der modularen Optionen und erprobten Bausteine
sehen Sie in der Ubersicht. Wir sind uns sicher, dass Sie mit
dem MRT-Konzept die perfekte Loésung finden. Wir beraten
Sie gern.

Auswahl der geeigneten MRT-Zelle, die den Bedurfnissen der unterschiedlichsten Kundenapplikationen gerecht wird.

Auswahl der modularen MRT-Komponenten fiir die Realisierung der Kundenapplikation aus einem gro3zligigen Baukasten.

Die abschlieBenden Tests (FAT/SAT) sind im Regelfall nach maximal 4 Monaten realisiert.
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Vorkonfiguriert und fertig
programmiert — die MRT-Teilmodule

Teilmodul 1:
Bauteilmontage

Durch den integrierten Vibrationsférderer sorgt dieses Teil-
modul fur die perfekte Bauteilvereinzelung bei Schittgut
und ermdglicht zudem die robotergestitzte Zufiihrung der
Bauteile in ein Ultraschallschwei3gerdt. Auch die Montage
von einzelnen Bauteilen zu Bauteilgruppen und deren an-
schlieBende Palettierung wird souverdn gemeistert.

Teilmodul 3:
Produkthandhabung

Bei diesem Prazisions-Modul ist das Denesting bzw. Renes-
ting von Fertigspritzen inklusive Zu- und Abflihrung von
Tubs und Kédmmen als Gesamtablauf komplett vorprogram-
miert. So schafft das Teilmodul beispielsweise bei der Zu-
und Abfihrung von bereits vorgefullten Fertigspritzen —
z.B. zu nachgelagerten Inspektionsmaschinen — einen Durch-
satz von bis zu 600 Spritzen/Minute!

Teilmodul 2:
Produktvereinzelung

Gerade bei sensiblen Bauteilen und Produkte empfiehlt

sich der Einsatz einer roboter- und kameragestitzen Schitt-
gutvereinzelung auf dem Feedersystem, die bei diesem
Modul bereits integriert ist. Zudem sind Produkterkennung
und -separierung sowie Systemschnittstellen bereits vor-
konfektioniert und -programmiert. Durch einfache Adaption
kann das Modul dartiber hinaus schnell an neue Gegeben-
heiten und Produkte angepasst werden.

Teilmodul 4:
Produkttransport

AuBerst flexibel gestaltet sich das Handling von Bauteilen
und Produkten beim Einsatz des durchdachten Kombi-
Moduls. Die robotergestitzte Bauteilverfolgung erlaubt im
Dauerbetrieb des Forderbands zum Beispiel das Ablegen,
die Entnahme, die Bearbeitung und (mit beweglichen
Kamerasystem) die Prifung von Komponenten. Da eine
Taktung nicht erforderlich ist, werden Warenfluss bzw.
Produktionsdurchsatz deutlich erhéht.
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